Elektrotechnické produkty spol. s r.o.

Mlynské Nivy 77, 821 05 Bratislava
tel.: +421 903 553

ZARUCNI LIST

Svarovaciho poloautomatu COMPACT 154 AUTO v.é. /

Vyplni prodavajici

Razitko , podpis prodejce :

Datum prodeje :

Kupujici byl seznamen s pouzitelnosti vyrobku : ano ne
Kupujicimu byl vyrobek predveden : ano ne
V pripadé poruchy kontaktujte servis tel.:

fax.:

Zarucni doba na stroj je 24 mésicti od datumu prodeje. Na svarovaci horak, jestli je soucasti
dodavky stroje je zaru¢ni doba 6 mésict od datumu prodeje.
Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni stroje, jeho souc¢asti a na spotiebni
material svarovaciho horaku.

S podminkami zaruky byl seznamen a radné vyplnény zaruéni list prevzal:

jméno / podpis

Zaznamy o zarucnich opravach :

Zavada Oprava Druh zavady, Opravu
nahlasena provedena vyménéna cast provedl




Elektrotechnické produkty spol. s r.o.

Navod na obsluhu a udrzbu
svareciho poloautomatu

COMPACT 154 AUTO




Obecny uvod

Svareci poloautomat COMPACT 154 AUTO svafuje kovy v ochranné atmosféfe COp, ve smési CO2+Ar a ochranné

atmosféfe Ar. Pro svafeni uhlikovych oceli je mozné pouzit vSechny uvedené ochranné plyny, pro svafeni nerezu smés
CO2+Ar, nebo Cisty Ar.

Vyznam oznaceni a znacek

- regulace napéti
_8 regulace rychlosti posuvu dratu (velikosti proudu)
-+ 1164 pojistka 16 A pomala
X dovoleny zatézovatel (doba zatiZzeni stroje)

misto pfipojeni plynu

<o

signalizace pfehfati stroje

-
A Upozornéni ( zvy$ena opatrnost )

é Doporuceni procist navod

Technické parametry.

Jmenovité vstupni napéti U1in 1x230V
Jmenovita frekvence f1n 50 Hz
Vstupni proud pfi 12=150 A I1n 225A
Zdanlivy pfikon pfi 1,=150 A S1n 4,8 kVA
Uginik pfi 15=150 A cos phi 0,97

Napéti naprazdno U20max 41V

Pocet regulaénich stupfiti napéti 6

Rozsah svareciho proudu pfi pfislusném Ar+CO; 40/16 - 150/17,5 AIV
pracovnim napéti CO; 30/16 - 130/19,5 AV
Maximalni svareci proud X=15% 150 A
Svéfeci proud pfi X=60% 70 A

Trvaly svareci proud X =100% 55 A
PFipojovaci kabel CGSG 3Cx2,5
Stupen odruseni RO2
Tepelna tfida F

Kryti IP 21
Pojistky v pfivodu T16 A
Primeéry svareciho dratu 0,6; 0,8 mm na 5 kg civkach
Priméry podavacich kladek 40 mm
Hmotnost 38 kg
Rozméry délka x Sitka x vySka 680 x 275 x480 mm

Spravna funkce stroje je zaru¢ena pfi pouziti originalnich hofak( BINZEL a originalnich nahradnich dild.

Dovoleny zatézovatel stroje (X)

Dovoleny zatézovatel stroje je pomér Casu provozu pod zatézi ku celkové dobé pracovniho cyklu. Pracovni cyklus je
10 minut. Napfiklad pfi dovoleném zatézovateli 60 % je doba provozu stroje 6 minut a doba chlazeni (stav naprazdno)
4 minuty. X (%) = 6/10 . 100 = 60 %

Pfi prekroc¢eni dovoleného zatéZovatele muze dojit k prehfati stroje a zareaguje tepelna ochrana, ktera stroj vypne. Po
dosazeni dovolené teploty soucasti stroje tepelna ochrana stroj opét zapne.

Uvedeni poloautomatu do provozu

Poloautomat je uréeny do oblasti s mirnym klimatem, pro teplotu okoli od -109C do +409C, relativni vihkost vzduchu max 50 %
pfi 400C, 90 % pfi 20°C. Teplota pfi skladovani -250C az +550C. Kryti IP 21 znamena, Ze neni vhodny pro pouZiti v desti.

Pfed pfipojenim poloautomatu na sit zkontrolujeme neporusenost pfivodni S$idry, vidlice a mechanickou neporuSenost
stroje. Pfi mechanickém poskozeni vétSiho rozsahu (pfi dopravé), hlavné bocnich krytl, je nebezpeci zmenseni izolaénich
vzdalenosti, anebo zkratu na kostru stroje a stroj se bez kontroly vnitfnich ¢asti nemuze pfipojit na sit.

Po zapnuti hlavniho vypinace zkontrolujeme, zda se roztoCi ventilator. Stroj je proti pfetizeni chranény tepelnym cidlem,
které v pripadé Spatné funkce ventilatoru, anebo pfi pfetizeni z jinych pfi€in, zablokuje €innost poloautomatu. Blokovani
¢innosti poloautomatu je signalizovano oranzovou svitivou diodou oznacenou znackou teploméru.

Pfed uvedenim do c&innosti je nutné zavést svarfeci drat, pfipojit ochranny plyn, pfipojit ohfev plynu (CO2).
Zkontrolujeme nastaveni brzdného momentu - drat se nesmi samovolné odvijet, aby nepadal z civky. Pro kvalitu svaru
je rozhodujici rovnomérné podavani dratu. Proto je potfebné pfed zalatkem svareni zkontrolovat, zda pouzitému




priméru dratu zodpovida velikost drazky kladky ( drazky na kladce jsou oznacené ), zda drazka kladky je v ose s
pfipojenym hofakem , zda bowden pouzity ve svafecim hofaku saha az ke Spicce .

Dulezity je i primér otvoru ve svareci Spicce. Potfebné je zvolit optimalni pfitlak pomocné kladky pUsobici pres drat na kladku
podavaci. Je-li pfitlak maly, kladka prokluzuje, je-li velky, drat se deformuje a zvySuje se tim tfeci odpor ve svafecim hofaku a
opotfebeni svafovaci $picky. Dulezité je téz nastaveni optimalniho mnozstvi plynu redukénim ventilem. Pro CO2 ( ohfev

42 V ~)jeto 5-10 I/min, pfi pouZiti argonu, resp. smési CO2 + Ar 5 -8 l/min.

Nastaveni svarecich parametrt

Kazdy pramér svafeciho dratu a tloustka svafeného materidlu vyZaduji nastaveni optimalniho svareciho procesu. Pro
ocelovy drat volime proudové parametry nasledovné:

Pramér dratu /mm/ Priblizny rozsah svareciho proudu /A/

0,6 30-100
0,8 40-150
Velikost svafeciho proudu nastavujeme pFepinaem oznacenym il a potenciometrem rychlosti posuvu dratu
oznacenym . Timto potenciometrem je mozné svafeci proces v Uzkém rozsahu ovliviiovat nastavenim jinych hodnot,
nez udavaji tabulky na krytech stroje. -
Pozor !! Je zakazano prfepinat pfepinaéem oznaéenym LI pFi svédreni.
PrisluSenstvi
Se strojem se dodava :
| Plynova hadigka 1ks
Dodavana dokumentace:
Navod na obsluhu a udrzbu 1ks
Zarucni list 1ks

Zaruka
Dodavatel odpovida za vady vyrobku , a to 24 mésic ode dne pfevzeti vyrobku uZivatelem, maximalné vSak 2,5 roku od
expedice od vyrobce.

Zaruéni doba na stroj je 24 mésicti od datumu prodeje. Na svarovaci hofak, ktery je sou¢asti dodavky stroje je zaruéni doba
6 mésict od datumu prodeje.

Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni stroje, jeho soucdsti a na spotfebni material svarovaciho horaku.

Kontrola a udrzba stroje

Svareci poloautomat nevyzaduje specialni udrzbu. V prasnych provozech s elektricky vodivym prachem jednou tydné
vyfoukame usazeny prach stlatenym vzduchem. V normalnich provozech staci poloautomat vyfoukat jednou za tfi mésice a
jednou za rok provéfit utazeni Sroubovych spoju. Vétsi pozornost vyzaduje svareci hofak. Potfebné je pravidelné gistit hubici
od usazeného rozstfiku. Pro lehCi Cisténi je vhodné do hubice vstfiknout néktery protirozstfikovy spray, anebo pouzit
protirozstfikovou pastu. Rozstfik pak nedrzi na sténach hubice a lehce se odstrariuje.

Lhuta pravidelné revize stroje je podle GSN 33 1500 jeden rok.

Prace se zvySenym nebezpecim

Za prace se zvySenym nebezpelim se povazuji:
1. Prace v uzavienych a tésnych prostorech a prostorech Spatné vétranych
2. 'V prostorech s nebezpecim vzniku pozaru, nebo vybuchu.
3. Prace na nadobach a potrubich pod tlakem , anebo takovych, které obsahovaly hoflavé latky.
Na vSech zafizenich, které obsahuji , anebo obsahovaly latky, které mohou ohrozovat zdravi.
V pfipadé bodu 1 je nutno zabezpecit:
a) Odsavani skodlivin a pfivod €erstvého vzduchu. Je zakazano vhanét kyslik.
b) Pfi praci v nadobach , kotlich, a pod. je zvySené nebezpedi Urazu elektrickym proudem a je nutné:
e Pouzivat izolaéni podlozky pod nohy a izolaéni stojany na odkladani horaki.
e P¥i praci v polohach pouzit izola&ni pfepazky tak, aby se télo nemohlo dotknout vodivych €asti.
e Obleceni svarecli musi byt suché, bez mastnoty, obuv bez cvocki.
o Pouzivat bezpeéné osvétleni pracovisté.
e SvafeCku umistit mimo tento prostor.
e Svafe€ musi mit ochranny pas s lanem zakotvenym venku. Venku je pracovnik, ktery dohlizi na bezpe€nost svarece
a obsluhuje svéarecku.
V pripadé bodu 2 je nutno zabezpecit:
e Povoleni organizace u které se bude svaret.
e Misto svareni zkontrolovat , jestli se v okoli nenachazi horlavé latky.
e Jestli jsou v prostoru vybusné plyny nebo pary, je nutno zabezpedit jejich koncentraci na spodni mezi jejich
vybusnosti.
e Po dobu svafeni , nebo pfestavky , misto svafeni stale hlidat. UkonCeni praci prokazatelné oznamit vedeni
organizace, ta musi zabezpecit hlidani po dobu 8 hodin.
Podrobnéji viz CSN 05 0630.
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